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LABORATOARE DIDACTICE ȘI DE CERCETARE ÎN CARE SE DESFĂȘOARĂ ACTIVITATEA PROGRAMULUI DE STUDII 
SISTEME DE PRODUCȚIE DIGITALE


	Nr. Crt.
	Denumire laborator
	Facultate/
Departament
	Indicativ sală/ suprafața
	Responsabil laborator
	Nr. studenți care pot desfășura simultan activităţi
	Disciplina/
Lucrări de laborator/
Domenii de cercetare
	Echipamente existente
	Software specializate

	1.
	Prelucrări prin deformare plastică
	FIIR/ ICTI
	CF008/
60 m2
	SL.dr.ing. DUMITRACHE – RUJINSKI Alexandru

	15
	Tehnologia materialelor 2 
1. Procedee de prelucrare a tablelor prin tăiere (Forfecare, Ștanțare);
2. Procedee de prelucrare a tablelor prin deformare plastică (Roluire, Indreptare, Ambutisare);
3. Verificarea legilor prelucrării prin deformare plastică.

Studiul prelucrării materialelor prin procedee tehnologice de prelucrare prin deformare plastică 

	1. Masina de indoit manual Abkant
2. Masina de roluit table
3. Foarfeca ghilotina cu lame inclinate FG 3 –1250
4. Presa cu excentric de 63 tf PELI 63
5. Presa hidraulica de incercat la tractiune si compresiune WE 60

	

	2.
	Sudare și procedee conexe sudării
	FIIR/ ICTI
	CF006/
140 m2
	Conf.dr.ing. BABIȘ Claudiu

	40
	Tehnologia materialelor 2 
1. Utilajul si tehnologia sudarii manuale cu arc arc electric cu electrozi metalici inveliti.
2. Utilajul si tehnologia sudarii cu arc electric in mediu de gaze protectoare.
3. Utilajul si tehnologia sudarii automate cu arc electric sub strat de flux. 
4. Utilajul si tehnologia sudarii electrice prin presiune prin rezistenta electrica in puncte.
5. Utilajul si tehnologia sudarii manuale cu flacara de gaze.
6. Utilajul si tehnologia taierii cu flacara de gaze a materialelor metalice. 
7. Utilajul si tehnologia taierii cu plasmă. 
8. Utilajul si tehnologia sudării cu ultrasunete.  


Studiul procedeelor, tehnologiilor și echipamentelor folosite pentru îmbinarea nedemontabilă a materialelor
	1. Stand pentru sudarea manuala cu electrozi metalici inveliti: sursa de curent SAF FRO, cabluri, clesti port-electrod;
2. Instalatie pentru sudarea automata sub strat de flux ADS 1000-2
3. Instalatii pentru sudarea in mediu protector de gaz (MAG/MIG - A9PP275, WIG- SAXOTIG 1600);
4. Masina pentru sudarea prin rezistenţă electrica in puncte- TECNA 4645;
5. Stand pentru sudare oxiacetilenică;
6. Truse pentru sudare si taiere oxiacetilenica; 
7. Generatoare de acetilena; 
8. Reductoare de presiune
9. Invertor pentru taierea cu plasma;
10. Masina automata pentru taierea cu plasma si oxigaz- NOVOTIME CT 1030
11. Mașină de sudat prin presiune cu ultrasunete MECANOSONIC G2015
	

	3.
	Sudare și procedee conexe sudării II
	FIIR/ ICTI
	CF007/
100 m2
	Conf.dr.ing. Gârleanu Gabriel

	40
	Tehnologia materialelor 2 
1. Utilajul si tehnologia sudarii manuale cu arc arc electric cu electrozi metalici inveliti.
2. Utilajul si tehnologia sudarii cu arc electric in mediu de gaze protectoare.
3. Utilajul si tehnologia sudarii electrice prin presiune prin rezistenta electrica in puncte.
4. Utilajul si tehnologia taierii cu plasmă. 

Studiul procedeelor, tehnologiilor și echipamentelor folosite pentru îmbinarea nedemontabilă a materialelor
	1. Stand pentru sudarea manuala cu electrozi metalici inveliti: sursa de curent SAF FRO, cabluri, clesti port-electrod;
2. Instalatii pentru sudarea in mediu protector de gaz (MAG/MIG - A9PP275, WIG- SAXOTIG 1600);
3. Masina pentru sudarea prin rezistenţă electrica in puncte- TECNA 4645;
4. Invertor pentru taierea cu plasmă;
	



Responsabil program
Conf. Dr. Ing. Radu Constantin PARPALĂ
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